DOSSIER TECHNIQUE

4~ MANTEAU"DOLY"

SOMMAIRE
| dentification du contenu : Fichiers:
- Figurine Figdoly. doc
- Sommaire Somdtechdoly. doc
- Cahier descharges CCdoly. Doc
- Dessin technique Dtdoly. Doc
- Dessin de détail poche découpe Ddpodoly. des
- Nomenclature Nomdoly. des
- Gamme opératoire Gamdoly. doc
- Contrélede qualite Cqdoaly. doc

DTechSomDOLY



Cahi er des charges

PRODUIT: MANTEAU "DOLY™

FONCTION D'USAGE M

Manteau d'automne non doublé, de style jeune et décontract tet tats
pouvant se porter ouvert ou ferme. T 11
Matieres textiles velours ou jeans pouvant sadapter au godt, |,
au look et alapersonnalité del'édéve,
Choix detaille : du 36N au 46N.

Echantillon A

Velours Jeans

DESCRIPTIF

- Manteau mi-long |égérement cintré dos et devant par I'utilisation de découpes.

- Empiecement devant et dos passant par la carrure

- Poches poitrine plaguées aangles abattus sur devant droit et gauche avec
rabats

surpiqués pris dans découpe de carrure.
- Poches avec fond de poche arrondi prises dans |a couture de la découpe
centrale
devant.

- Surpiqdres décoratives sur toutes les découpes devant et dos

- Col chemisier smple surpiqué.

- Manches montées terminées par un long rempli pouvant étre replié sur
I'endroit.

- Bas de v&tement terminé par un rempli.

- Boutonnage simple milieu devant avec boutonniéres horizontales.

GRADE DE QUALITE:
- Boutique
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TEMPSDE FABRICATION:
- Etoffe A =22 H
- EtoffeB =20 H

CONDITIONNEMENT:
V étement présenté sur cintre.
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Cahi er _des charges (sui /)
FICHES TECHNIQUES Al
Fournitures:
- Matieres d'aavre: Etoffe A 90 % de coton velours cotelé, 10 % de
lycra.

Etoffe B 80 % coton jeans. 20 % de lycra.
- Coloris. Etoffe A: coloris variés
Etoffe B: colorisvariés
- Fil: 100% polyedter,
- Aiguille N° 90.
- Boutons: @ 16, m&d.

M ontage:
- Réglage de lalongueur du point: 4Pts/ cm

- Valeur de coutures, tolérances +ou- 1 mm.
- Assemblage couture coté vétement et manche: 10 ou 15 mm sdlon la

talle
T 36N 40N 44N: 20 mm ; T 38N 42N 46N: 10 mm

- Assemblage couture couchée: 10 mm

- Surpiquage: 5 mm du bord

- Coulissage: 7 mm

- Rabattage: 1 mm

- Rempliage bas vétement: 25 mm piqué a20 mm

- Rempliage bas manche: 60 mm piqué a55 mm

Matériel:

-M.Cl

- Surjeteuse raseuse

- Machines aboutonniéres

- Table vaporisante aspirante
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Equipements:
- guide margeur

Criteresde qualité:
- Surfilage: -0- du point visble +/ -1 mm
- Assemblage : pigQre réguliere +/ - 1 mm
- Surpiquage: piglreréguliere +/ - 1 mm
- Coulissage: valeur respectée +/ - 1 mm
- Rabattage: valeur respectée +/-1mm
- Rempliage: valeur respectée  +/ - 1 mm

Cahier des Charges DOLY
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] O >
25 Boutons b
T 2 Grand fond de poche D,G | ?
] 23 Petit fond de poche D,G 2
= 0 Dessous col 1
| | 21 Oessus col 1
20 Dessous rabat poche D,G 2
1 19 Desaus rabat poche D,G 2
T 18 Poche poltrine gauche 1
H 17 Poche poltrine drolte 1
| | 16 Parementure devant gauche | 1
15 Parementure devant drotte | 1
1 1 Manche gauche 1
] 13 Manche drolte 1
12 Emplécement dos 1
| | 11 Empiécement devant gauche | 1
10 Emplécement devant drolt 1
| Coté dos gauche 1
] Coté dos droit 1
H o7 Dos 1
i 06 Coté devant gauche 1
05 Coté devant drolt 1
| 04 Découpe centrale devant G| 1
] a3 Dzcope centrale devant D] 1
H 074 Devont gauche 1
01 Devent droit 1
Repéere |Designatlon ND |Matiere Traltement / Reférence
o GMIPeAD Dessiné por :
] chrestiane gl..ltLEf‘
~ | MANTEAU “DOLY” Classe:
—]@ | LP JEANNETTE VERDIER |pte,
AL Nomdol y Fabrlcat Lon

I
GNP oo v w7 ovr 2003

t
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GAMME OPERATOIRE : MANTEAU "DOLY"

MACHINES : Types de point CODE D’ENTRETIEN : |ETOFFES UTILISEES:
Etoffe: A velours A
[ [t ] & * 90% coton
\EV'XEG\)E * 10 % lycra
301 504 304
MATERIELS : Etoffe: B jeans B
* Guide margeur * 80 % coton
w X a0 K * 20 % lycra

Contréle systématique des opérations

N° OPERATIONS SCHEMAS RENSEIGNEMENTS
COMPLEMENTAIRES

Rappel: * Le contrdle s effectue apres chacune | Attention: pour les vestes A :

des opérations. le repassage se fera obligatoirement sur I'o-0
* Lerepassage s effectue aprés chaque avec une patte mouille séche.
assemblage
1 |Surfiler:
- haut et bord parementure: gauche, droit Section : B-B
- haut poche poitrine: gauche, droite CAA

2 | Coulisser : dégarnir et retourner
- dessus col / dessous col
- dessus/ dessous rabats poches : gauche, droit

Section : G-G Contréler les pointes de col et |a hauteur du col
: A-A Controler lasymétrie

3 | Surpiquer :
- dessus col Section: G-G
- dessus rabats poches - A-A

4 | Assembler :
- petit fond de poche/ coté devant: gauche, droit

5 |Surjeter :
- assemblage poches: gauche, droit

6 | Surpiquer :
- assemblage poches: gauche, droit Coucher couture vers |'extrémité fond de poche

7 | Assembler :
- grand fond de poche / découpe centrale:

gauche, droit Seréférer au Dessin de détail:
. Ddpodoly
g |Surieter . pour la fabrication de la poche

- assemblage poches. gauche, droit
—>

g |AsEmbler Section : C-C

- cOté devant / découpe centrade + tour fond de
poche

10 | Surjeter :
- assemblage et tour de poche: gauche, droit
en une seulefois

13
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11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

Surpiquer :

- assemblage sauf ouverture poche: gauche,
droit

- ouverture poche : gauche, droite

Assembler :
- milieu devant / découpe centrde: gauche,
droit

Surjeter :
- assamblage: gauche, droit

Surpigquer :
- assemblage: gauche, droit

Assembler :
- extrémité poche poitrine: gauche, droite

Retourner et préformer :
- poche: gauche, droite au fer

Plaguer :
- poche poitrine / devant : gauche, droite

Maintenir :
- rabat / devant,: gauche, droit

Assembler :
- Empiécement devant / devant: gauche, droit

Surjeter :
- assemblage: gauche, droit

Surpiguer :
- assemblage: gauche, droit

Controler, Repasser :
- les devants gauche et droit

Assembler :
- dos/ c6té dos : gauche, droit

Surjeter :
- assemblage: gauche, droit

Surpigquer :
- assemblage: gauche, droit

Assembler :
- empiécement dos/ dos

Surjeter :
- assemblage

Section: C-C

Section: C-C

Section : C-C

Section : A-A

Section : A-A

Section : A-A  sdon pointages

Section : A-A  respecter les crantages

Section : A-A

Section : A-A

Section : A-A

symétrie, hauteur

Section ;: K-K

Section ;: K-K

Section ;: K-K

Section: M -M

Section: M -M

Respecter les crans
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28 | Surpiquer :
- assemblage:

29 |Assembler :
- épaule devant / épaule dos. gauche, droite
- cOté devant / coté dos: gauche, droit

30 | Surjeter :
- assamblages: gauche, droit

31 | Assembler :
- cté manche: gauche, droit

32 | Surjeter :
- assemblage: gauche, droit

33 | Assembler :
- manche/ emmanchure: gauche, droite

34 | Surjeter :
- assemblage: gauche, droit

35 | Participer al'essayage:
- bas de manches
- bas de v&ement

36 | Surfiler :
- bas de manches
- bas de v&tement

37 | Assembler:
- parementure devant / devant : gauche, droit

38 | Remplier:
- bas de manche: gauche, droit

- bas de vé&tement

39 | Assembler:

- dessous de col / -0- de vétement
40 | Rabattre:

- dessus de col / 0-0 de v&tement

41 | Pointer exécuter:

- boutonniéres sur devant droit

42 | Pointer coudre:

- boutons/ devant gauche

43 | Contrller:

- le manteau

44 | Repasser:

- le produit terminé avec précaution

45 | Contrller:

- rédiser le controle find sur lafiche de
contrble de qudité.

Section: M-M

Section : F-F  contréler leslongueurs
Section : E-E

Section : F-F
Section : E-E

Section : |-
Section : |-l
Section : H-H
Section : H-H
Section J-J

Section : J-J
:D-D

Section : B-B
Bas: du pli au bord parementure: valeur 25 mm

Section : J-J
:D-D

Section : G-G
Section : G-G

4 boutonniéres

4 boutons

Mettre vétement sur cintre
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CONTROLE DE QUALITE

THEME N°3: MANTEAU"DOLY" Nom du contréleur :
Travail demandé: Date du contréle :
Vérifier laqualité des opérations citées ci - dessous sur le produit fini : *» MANTEAU"DOLY * al’aide du dossier technique. Classe:

Compl éter | e tableau proposé par une croix dans les cases correspondantes.

POINTSA CONTROLER DESSIN TOLERANCES | Conforme Non MOYENSDE
(1) conforme CONTROLE
MANTEAU:
Nettete;-du surfilage: +ou-1 _
- bas vétement, parementure visuel
Netteté du surjetage:
- épaules, cotés, empt devant, dos, +ou-1
découpe devant, dos visuel
Régularité valeursdes
assemblages: 1
- couture couchée : dos, devant, *ou dimensionnel
Symétrie des poches paitrine:
- poche et rabat Tou- superposition
Symétrie des pochesdevant: +ou-1 B
- longueur des ouvertures superposition
Reqularltle des sur piguages: +ou-1 _
- empt, découpe, poche visuel
Respect dela hauteur des devants.
- encolure au bas de veste +ou-1 N
superposition
Régularité du rempliage:
- bas de vétement:25 mm +ou-1 _ _
dimensionnel

Controle Quaité DOLY



POINTSA CONTROLER DESSIN TOLERANCES | Conforme Non MOYENSDE
(1) conforme CONTROLE
COL:
Respect de lavaleur du
coulissage: | ) _
- contour: 7mm +ou- dimensionnel
Respect du roulé couture: Fra,
) + - .
- pourtour. If A ou- dmm visuel
[h 1\
_ | il | I ?1
Symétriedu col: Uy L
" Ll aucune isuel
- hauteur pointes | & Visue
P =N
Réqularité du rabattage du col : fﬁ'- (\ alcUne _
- Sur l'o-o de laveste [ + ou. mm visuel
-danslesillon sur ' -o- I|| — ] _%Ib“" visuel
| ' =
| I vVl S
Symétrie desvaleursdecroisure: | |/
. / + -1mm ...
- bord croisure au col | | I. f? ou superposition
} ,|I | |
MANCHES: L | |\
Netteté du surfilage: f | J I \
_bas . Lh ! | '. +ou-1mm visuel
| II
Netteté du surjetage: | |
+ - ]m-n .
-cOtés manches, montage manches ' | - ou visuel
| | A
Reéqularité desvaleurs L ]
d'assemblages:
-coutures couchées +0u-1mm dimensionnel
Régularité du montage des
manches:
-valeur de'entournure: 10 mm +0u-1mm dimensionnel
Régularitévaleur derempliage:
- bas de manches: 60 mm +0u-1mm dimensionnel
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