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Cahier des charges 

 

PRODUIT: ROBE "TAHO" 
  

FONCTION D'USAGE 
 
Robe demi- saison, de style jeune et élégant, pouvant se 
porter sous une sur chemise ou, sur un chemisier ou un  
sous pull.  

 Pour permettre une meilleure tenue, matière textile mixte  
     composée de Lin et Polyester.  

2 versions proposées: 1 robe, 1 jupe, 1 bas de jupe, 
                 ou 1 robe, 1 bas de jupe, 
pouvant s'adapter au mieux au look et à la personnalité 
de l'élève.  
Choix de taille : du 36N au 44N. 
 
 
  
Echantillons 

 
 
 
 
 DESCRIPTIF 
 
  - Robe longue droite, cintrée, doublée jusqu'à la taille, composée de 2 ou 
3 hauteurs. 
  - Robe devant: 2 pinces de dessous de bras, 2 pinces de taille, encolure 
en pointe,  
                        emmanchures échancrées, bas en biais terminé par un rempli piqué 
main. 

- Robe dos: 2 pinces de taille, 1 fermeture à glissière, encolure arrondie, 
emmanchures  
          et bas identique au devant 
- Jupe devant et dos: 2 pinces de taille, bas en biais terminé par un 

rempli piqué main. 
  - Bas jupe devant dos: 2 pinces de taille, 1 fente sur le devant, bas droit 
terminé par  
                              un rempli piqué main. 

- Doublure devant: 2 pinces de dessous de bras, 2 pinces de taille. 
- Doublure dos: 2 plis à la taille, rabattue main milieu dos.  
 
 

 
 

B 

 
 
doublure 

 
 

C 

 
 

A 
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GRADE DE QUALITE : 
- Boutique 

 
TEMPS DE FABRICATION: 
- 10H, à répartir au niveau des postes selon les versions 1 ou 2.  
 
CONDITIONNEMENT: 
Vêtement présenté sur cintre. 
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Cahier des charges (suite) 
 

FICHES TECHNIQUES 
 
 

Fournitures:  
 
 - Matières d'œuvre:  Etoffe: 80 % de Polyester, 20 % de Lin. 
                       Doublure: 100% Acétate. 
 - Coloris:  Etoffe A: ivoire. 
              Etoffe B:  mimosa. 
              Etoffe C:  thé vert. 
     Doublure: beige 
 - Fils: 100% polyester, assortis aux étoffes. 
 - Aiguille N° 90. 
 - Fermeture à glissière: 50 cm, synthétique. 
 
Montage: 
 - Réglage de la longueur du point: 5 Pts / cm 
 
 - Valeur de coutures, tolérances + ou - 1 mm. 
  - Assemblage couture ouverte: 15 mm 
  - Assemblage épaule et taille:    10 mm    
  - Coulissage:    7 mm 
  - Rempliage:    35 mm piqué main 
  - Surpiquage fermeture:         7 mm 
 
Matériel: 
  - M.C.I 
  - Surjeteuse raseuse 
  - Table vaporisante aspirante 
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Equipements: 
  - Pied presseur à une branche 
 
Critères de qualité: 
  - Surfilage: -o- du point visible + / - 1 mm 
  - Assemblage : piqûre régulière + / - 1 mm 
  - Surpiquage: piqûre régulière + / - 1 mm 
  - Coulissage: valeur respectée + / - 1 mm 
  - Rempliage: valeur respectée + / - 1 mm 
  - Points main :               régulier 
  - Repassage:                  net 
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GOROBT01 

GAMME OPERATOIRE :  ROBE "TAHO"                                     Date: 
Référence:  Robe 2001/2002-1                                                                                   Classe: 

MATERIELS : 
* Guide margeur 
* Pied presseur à une branche 
 

MATIERE UTILISEE : 
*  80 % Polyester et  20% Lin 
* Doublure: 100% Polyester  

MACHINES : 
 
 
 
 
 
 
       Type de point 301                Type de point 504   

CODE D’ENTRETIEN : 
 

 
 

 
Temps alloué:  

Mode de lancement: au paquet Quantité: 3ou 4 selon le poste Travail:  en série 

Contrôle systématique des opérations 

N°  OPERATIONS SCHEMAS                                             RENSEIGNEMENTS 
                                                                COMPLEMENTAIRES 

                     Doublure corsage         Poste N°2 
1 Assembler: 

   - pince de poitrine 
   - pince de taille devant 
   - plis souples taille dos  

Sections: 
             I-I                              
             H-H             
             R-R 

2 Repasser: 
   - les pinces , les plis 

Contrôler les longueurs 
Couchés vers les milieux dos et devant 

3 Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - épaules dos et devant 

                           
4 Assembler: 

   - épaules dos / devant 
 
              J-J 

5 Repasser: 
   - les assemblages 

 
             J-J 

                        Robe         Poste N°1 
6 Assembler: 

   - pince dessous de bras 
   - pince de taille devant 
   - pince de taille dos 

 
             I-I 
             H-H 
             R-R 

7 Repasser: 
   - les pinces 

 
Couchées vers les milieux dos et devant 

8 Contrôler: 
   - les longueurs 

 
Par superposition 

9 Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - épaules dos et devant 
   - bas robe dos et devant 

 
                      
Idem opération N°3 

10 Assembler: 
  - milieu dos à partir des crans 
    (ouverture 500  mm) 

 
            N-N 

11 Repasser: 
   - milieu dos 

 
           N-N 

12 Assembler: 
   - fermeture à glissière / milieu dos 
 

 
           L-L 
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13 Surpiquer: 
   - fermeture à glissière 

 
           L-L 

14 Assembler: 
   - épaule dos / devant  

 
           J-J 

15 Repasser: 
   - épaule dos / devant 

 
           J-J 

                                                              Robe et doublure           Poste N° 3 aidée par poste N° 1 
16 Coulisser: 

   - encolure doublure / encolure robe 
   - emmanchure doublure / emmanchure robe 
     ( cranter  selon le besoin )   

 
           A-A 
           K-K 
 

17 Assembler: 
   - côtés doublure et côtés robe dos/ devant en  
     1 seule fois en raccordant la couture de 
     dessous de bras 

 
Valeur 15 mm 
Cranter et couper les excédants 

18 Repasser et rouler coutures: 
   - les coulissages sans déformer 
   - les assemblages  
   - bas de robe  
   - milieu dos de la doublure 

 
           A-A      K-K 
 Coutures ouvertes    
           O-O       
            L-L  

19 Baguer: 
   - bas de robe 

 
           O-O 

                       Jupe       Poste N° 2 a  
20 Assembler: 

   - pince de taille devant 
   - pince de taille dos 

 
Cran / cran  en mourrant et 10 mm après le pointage  
Pas de point d'arrêt 

21 
 

Contrôler: 
   - les longueurs 

 
Par superposition 

22 Repasser: 
   - les pinces 

 
Contrôler les longueurs 
Couchées vers les milieux dos et devant 

23 Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - bas jupe dos et devant 

 
 
Idem opération N°3 

24 Assembler: 
   - milieu dos jupe à partir des crans (ouverture 
     100mm ) 
   - côtés dos / côtés devant 
    

 
               N-N 
 
               Q-Q 
Cranter et couper les excédents 

25 Repasser: 
   - les assemblages  
   - bas de jupe  

 
               N-N     Q-Q 
               C-C 

26 Baguer: 
   - bas de jupe 

 
               C-C 

                        Bas de jupe       Poste N° 3 
27 Assembler: 

   - pince de taille devant 
   - pince de taille dos 

 
Cran / cran  en mourrant et 10 mm après le pointage  
Pas de point d'arrêt 

28 Contrôler: 
   - les longueurs 

 
Par superposition 

29 Repasser: 
   - les pinces 

 
Contrôler les longueurs 
Couchés vers les milieux dos et devant 
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30 Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - côtés du panneau devant 

 
Idem opération N°3 

31 Assembler: 
   - milieu dos bas jupe à partir des crans  
     (ouverture 
     100mm ) 
   - côtés dos / côtés devant 
   - côtés fente jusqu'au crans    

 
               N-N 
 
               P-P 
Cranter et couper les excédents 
               D-D 

32 Repasser: 
   - les assemblages  

 
               N-N    P-P    D-D    E-E 

33 Surfiler: 
   - bas du bas de jupe 

 
               F-F 

34 Assembler: 
   - bas des fentes devant, retourner 

 
Hauteur 35 mm   Valeur 15 mm 

35 Repasser: 
   - bas du bas de jupe  

 
              F-F 

36 Baguer: 
   - bas du bas de jupe  

 
              F-F 

                                                                              Vêtement             Poste N°  2 et N° 3  
37 Assembler: 

   - taille jupe / taille bas de jupe 
 
              B-B 

38 Surfiler: 
   - tour de taille vêtement 
   - taille doublure 

 
              B-B 

39 Assembler: 
   - taille doublure / taille jupe en rempliant les 
     milieux dos 

 
              B-B       M-M 

                                                                              Finitions              Poste N° 1; 2; 3           
40 Baguer : 

   - milieu dos doublure / milieu dos de la robe 
 
              L-L 

41 Contrôler: 
   - vêtement 

 
Selon les critères proposés 

42 Repasser: 
   - vêtement  

 
Très soigneusement 

  



FICHEPOSTE1 

FICHE DE POSTE   N° 1:        fabrication  
Robe 

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  
PRODUIT: Robe "TAHO" 

Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations Schémas Directives complémentaires 
6 
 
 
 
7 
 
8 
 
 
9 
 
 
 
 

10 
 
 
 
 

11 
 
 
 

12 
 
 
 
 
 

13 
 
 
 
 
 

14 
 
 
 

15 

Assembler:  
  - pince dessous de bras 
  - pince de taille devant 
  - pince de taille dos 
Repasser: 
   - les pinces 
Contrôler: 
   - les longueurs 
 
Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - épaules dos et devant 
   - bas robe dos et devant 
Assembler: 
  - milieu dos à partir des crans 
    (ouverture 500  mm) 
 
 
Repasser: 
   - milieu dos 
 
 
Assembler: 
   - fermeture à glissière / milieu dos 
 
 
 
 
Surpiquer: 
   - fermeture à glissière 
 
 
 
 
Assembler: 
   - épaule dos / devant  
 
 
Repasser: 
   - épaule dos / devant 
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FICHEPOSTE2 

FICHE DE POSTE   N° 2:        fabrication  
doublure corsage 

 

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  

PRODUIT: Robe "TAHO" 
Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations Schémas Directives complémentaires 
1 
 
 
 
 
 
 
 
2 
 
 
 
 
3 
 
 
 
 
 
 
4 
 
 
 
 
5 

Assembler: 
   - pince dessous de bras 
   - pince de taille devant 
 
 
   - plis souples taille dos  
 
 
Repasser: 
   - les pinces , les plis 
 
 
 
Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - épaules dos et devant 
 
 
 
Assembler: 
   - épaules dos / devant 
 
 
 
Repasser: 
   - les assemblages 
 
 
 

 

 
 



FICHEPOSTE2a 

FICHE DE POSTE   N° 2 a :        
fabrication jupe  

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  
PRODUIT: Robe "TAHO" 

Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations  Schémas           Directives complémentaires 

20 
 
 
 
 

21 
 
 
 

22 
 
 
 

23 
 
 
 
 
 

24 
 
 
 
 
 
 

25 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  26 

Assembler: 
   - pince de taille devant 
   - pince de taille dos 
 
 
Contrôler: 
   - les longueurs 
 
 
Repasser: 
   - les pinces 
 
 
Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - bas jupe dos et devant 
 
 
Assembler: 
   - milieu dos jupe à partir des crans  
     (ouverture 100mm ) 
   - côtés dos / côtés devant 
    
 
 
Repasser: 
   - les assemblages  
 
 
 
 
   - bas de jupe  
 
 
 
 
Baguer: 
   - bas de jupe 
 
 
 

 

 



FICHEPOSTE3 

FICHE DE POSTE   N° 3:        fabrication  
bas de jupe 

 

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  

PRODUIT: Robe "TAHO" 
Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations Schémas Directives complémentaires 
27 
 
 

28 
 
 

29 
 
 

30 
 
 
 
 

31 
 
 
 
 
 
 

32 
 
 
 

33 
 
 
 

34 
 
 
 

35 
 
 
 

36 

Assembler: 
   - pince de taille devant 
   - pince de taille dos 
Contrôler: 
   - les longueurs 
 
Repasser: 
   - les pinces 
 
Surfiler: 
   - milieu dos 
   - côtés dos  et devant 
   - côtés du panneau devant 
 
Assembler: 
   - milieu dos bas jupe à partir des crans  
     (ouverture 
     100mm ) 
   - côtés dos / côtés devant 
   - côtés fente jusqu'au crans    
 
Repasser: 
   - les assemblages  
 
 
Surfiler: 
   - bas du bas de jupe 
 
 
Assembler: 
   - bas des fentes devant, retourner 
 
 
Repasser: 
   - bas du bas de jupe  
 
 
Baguer: 
   - bas du bas de jupe  
 

 



FICHEPOSTE3.1 

FICHE DE POSTE   N° 3 aidée par N° 1:        
fabrication  Robe et doublure 

 

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  

PRODUIT: Robe "TAHO" 
Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations Schémas Directives complémentaires 
16 
 
 
 
 
 

17 
 
 
 
 
 

18 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

19 

Coulisser: 
   - encolure doublure / encolure robe 
   - emmanchure doublure / emmanchure robe 
     ( cranter  selon le besoin )   
 
 
Assembler: 
   - côtés doublure et côtés robe dos/ devant en  
     1 seule fois en raccordant la couture de 
     dessous de bras 
 
 
Repasser et rouler coutures: 
   - les coulissages sans déformer 
 
 
 
   - les assemblages  
 
 
 
   - bas de robe  
 
 
 
   - milieu dos de la doublure 
 
 
 
Baguer: 
   - bas de robe 
 
 
 

 

 
 



FICHEPOSTE2.3 

FICHE DE POSTE   N° 2; 3         vêtement 
 

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  

PRODUIT: Robe "TAHO" 
Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations Schémas Directives complémentaires 
37 
 
 
 
 

38 
 
 
 
 
 
 
 
 

39 

Assembler: 
   - taille jupe / taille bas de jupe 
 
 
 
Surfiler: 
   - tour de taille vêtement 
 
 
 
   - taille doublure 
 
 
 
Assembler: 
   - taille doublure / taille jupe en rempliant  
     les milieux dos 
 
 
 

 

 
 



FICHEPOSTE1.2.3 

FICHE DE POSTE   N° 1; 2; 3:        
finition vêtement 

 

Terminale B.E.P       Date:        Nom:            Prénom: 
  

PRODUIT: Robe "TAHO" 
Mode de lancement:     au paquet 
Travail:    en série 
Nbre de pièces par poste:  3 ou 4 selon la cellule 

TRAVAIL DEMANDE 
N° Opérations Schémas Directives complémentaires 
40 
 
 
 
 
 

41 
 

42 

Baguer : 
   - milieu dos doublure / milieu dos de la robe 
 
 
 
 
Contrôler: 
   - vêtement 
Repasser: 
   - vêtement  
 

 

 
 



CQTAHO 

ROBE "TAHO" 

 

Critères de qualité 
 

 
 

Objectif:  
 Apprécier l'efficacité des contrôles en regard de ceux mis en place. 
 Juger votre travail en cochant les cases correspondantes.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Tolérance = ou - 1 
pour toute la fabrication 
 

ENCOLURE  EMMANCHURES 
Devant, dos 

- doublure   non apparente 
- roulé couture régulier 
- platitude respectée 

Accepté 
 

Refusé 

 

EPAULES 
Droite ,gauche 

- symétrie 
- embu 

Accepté 
 

Refusé 

 

PINCES DE TAILLE 
Devant, dos 

- longueur 
- régularité 
- pointages cachés 

Accepté 
 

Refusé 

 

PINCES DE POITRINE 
Devant 

- longueur 
- régularité 
- pointages cachés 

Accepté 
 

Refusé 

 

FERMETURE A GLISSIERE 
Dos 

-  valeur surpiquage: 7mm 
- régularité surpiquage 
- arrêt haut fermeture ( hauteur ) 
- arrêt bas fermeture (points d'arrêts ) 

Accepté 
 

Refusé 

 

BAS DE ROBE, BAS DE JUPE 
Devant, dos 

- aucune déformation 
- régulier sur l' -o- 
- valeur rempli: 35 mm 

Accepté 
 

Refusé 

FENTE BAS DE JUPE 
Devant 

- bas bord à bord 
- valeur rempli: 15 mm 
- bord régulier sur -o- 

Accepté 
 

Refusé 

 

PRESENTATION 
- netteté du travail 
- repassage 

Accepté 
 

Refusé 

RESPECT DU TISSU 
-o- et o-o 

Accepté 
 

Refusé 

 


